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Nietverbindungselemont zura Blindnieten von Blechen 

Lie Erfindung betrifft Nietverbindungs el entente sur 
Herstellung einer Nietvorbindung zwischen zwei oder 
inehr Blechen, bed welchen sich ein Vorlochen des riick- 
wartigen Bleches oder auch samtlicher zu verbindender 
Bleche eriibrigt, and bei welc.ien nur eine Seite der 
Bleche zuganglich zu sein braucht* 

Ahnliche, in den verschiedensten Funktionen durcii Spreizen, 
Klemmen, Durchwolben u-sv/. schli^Benda unldsb^re Verbindungs- 
el-amente sind unter dem 3amnielbogrif f "Blindniet" zusammen- 
gefaBt, bekannfc und in der Technik von der Blechkanal- 
fertigun'j bis sum Flu*, zeujbau verbreitet. 

Ihnen alien ist gemeinsara, d?. r ) aie zu verbindenden Bleche 
vor Einfuhren des jeweiligen Verbindungsglie-des, dem sog, 
Blindniet, durch Bohren oder Stanzen vorgelocht und die 
Aufnahmelocher zur Deckung gebracht oder in gleichachsiger 
Lage gehalten werden mlissen. 

La es der Vorteil von Blindnieten gegenUfcer gewohnlichen 
Nieten ist, daB nur eine Seite zuganglich zu sein braucht . 
ist ein Stanzen der Bleche im bereits uuf einandergelegten 
Zustand meist nicht moglich, veil das dazu erf orderliche 
Widerlager - die Matritze - nicht an die ftfickseite zu bringen 
ist. Ein Vor stanzen erfordert hohe kaBgenauigkeit und ist, 
da sich die enttgiilti^e Position der Bleche meist erst 
beira Zusammenbau ergibt, oft auch nicht moglich. Es muB 
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daher auf das zeitraubende und z # T. erheblichen Kraft- 
aufwand erfordernde Bohr en mi t tela Spiralbohrer zuruck- 
gegriffen werden. Wo von der PaBgenauigkeit der Teile 
her moglich, wird oft sine Kombination von Stanzen und 
Bohren angewandt, indem das oberste Blech vorgeatanzt, 
die anderen nach dem Auf einanderpassen durch Einfuhren 
des Bohrers in das vorgestanzte Loch "abgebohrt" werden. 
Hieraus ist zuersehen, da£ man steta veraucht, die. kosten- 
intensive Herstellung der Auf nahmeldcher soweit wie moglich 
zu vereinf achen, weil die Geeam tmontagekoaten hiervon stark be< 
einfluBt werden. 


Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Heratellung 
des Auf nahmeloches, die Einfuhrung des Verbindungaele»entea 
aowie das Verspannen der Bleche untereinander und daa 
Schlieflen der Verbindung in unur. terbrochener Folge sehr 
schnell, d. h. in 1 bis 2 Sakaaden zu ermoglichen und dabei 
eine Verbindung herzustellen, die beatiglich FormachluB, 
Verspannung der Bleche, Unlosbarkeit , AuareiBf eaiigkei t 
und Dichtigkeit aowohl gewohnlichen Niet- ala. auoh den 
bekannten Blindnietverbindungen aindeatena glaichwartig iat. 


Es wurde versucht, die bekanata BolaeaaohuBaoatagateGhaik 
zur Loaung dieaar Aufgabe einzuaetzeh. Diaaa beataht daria, 

3tahlnagel, die mit einer harten Spitza var sehea aind, 

vermittels geeigneter BolzenschuBgerate varaohiedeaer Aua- 

o ftihrung in die zu verbindenen Teile ohne Vorloohem inzu- 
co 

^ schieBen. Eine sichere Verbindung e^fct axoh jedoah bai 
^* 

^ dieaem Verfahren nur, wenn der Nagel Oder Bolaan i* daa 
o 

n> riickwartigen Material ein fest a Widerlager findat, a* B» 
bei der Bef estigung von Dachbl chen auf Stahltragern, 

-3- 


233438 5 


NACHGEX'.EiCHT 


Seite 3 


Bestehen dagegen alle zu verb ind end en Teile aua diinnem 
Blech, so erfolgt vor dem Durohdringen ein starkeres Durch- 
wolben, wodurch dann die Bleohe nicht mehr satt auf einander- 
liegen, daher nicht gegeneinander Terspannt aind und sich 
nach kurzer Zeit losrutteln. Dabei hat es sich gleicher- 
maflen als Nachteil erwiesen, fenn der Bolzen eine glatte 
Oder rauhe Schaf t-Oberf lache besitzt oder wenn er eine 
z« B« geriffelte Oberflache aul'weiet. 

Lediglich die Verwendung speziell geformter Blechtreibschrau- 
ben ergab ver suchsweise bessere Ergebnisse, weil das Durch- 
wolben durch das nach dem Einschiefien erfolgende Anziehen 
der Schraube teilweise aufgehoben wird und somit die Bleche 
miteinander verapannt werden* Dieses Verfahren ist jedoch 
von ITaohteil, wo z.B. die Bleche vibrieren und die Schraub- 
verbindung sich losen kann, wogegen Triederum Sohraubensiche- 
rungen notwendig wiirden. 

Zur Loaung der Auf gabenstellung wird erf indungsgemaB vorge- 
sohlagen, die Verbindungselemente nach Art der Blindniete 
auszubilden und sie zusatzlich mit einer harten Spitze 
auezustatten. Diese konnen dann mittels entsprechender 
Bolzentreib- bzw. Bolzenschubgerate in die zu verbindenden, 
ungelochten Bleche eingewchossen warden. Durch unmittelbar 
darauf erfolgendes Ruckziehen des Blindnietzapf ens analog 
der beim Blindnieten ublichen Verfahren kann die Verbindung 
gespannt und geschlossen werd n. Ebenfalls analog zum Blind- 
nieten kann die Riiokziehkraf t sodann so stark gesteigert 


werden, daB der Blindnietzapf en an einer ^Sollbruchstelle 
ausgebildeten Kerbe abreiBt. 

Da:bei darf das Verbindungseleraent nur soweit eindr.ingen, 
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es die gewtinschte Lage erreicnt hat. 


Sodann muB der dem SchuBgerat zugewandte Teil des Verbin- 
dungselementes f estgehal ten, der hinduxchragende Zapfen aber 
zuriickgezogen und durch Verpressen des SchlieBringes mit 
dem Zapfen die Verbindung geschlossen werden. 
Bei entsprechender Zuordnung von Einzel- bzw. Gesamtbiech- 
starke, Festigkeit, Nietdurchmesser und Treibladung gelingt 
e.3, SchuBgerate zu konstruieren, welche einen Teil der 
Energie der Treibladung zunachst fur das Einschi eBen und 
den Rest fur das Verspannen und SchiieBen der Verbindung 
ausnutzen, sodaf z« B. nydraulisch aufgebrachte Zusatzener- 
gie fiir das Spann^n und Scnlieatn nicht unuedingt vorhanden 
sein muJ3. 

Da im iibrigen bei Materialien mit hohem Elastizitatsmodul 
beobachtet wird, dafl das im Blech nach DurchschieSen eines 
angespitzten Bolzens entstandene Loch einen urn ca. 2-10 jo 
kleineren Durchmesser aufweist als der Bolzen, kann dieses 
Ruckfeclern fiir eine besonders einfache AusfUhrung des Yer- 
bindungselementes benutzt werden, wie im Ausfuhrungsbeispiel 
Fig, 1 bis 3 (Schnittzeichnung)dargestellt. 

Figur 1 zeigt den SchuBnie tbolzenl mi t SchlieBring 2 und 
die zu verbindenden Bleche 3 und 4. 

Figur 2 zeigt, daB der Bolzenkopf mit geharteter Spitze 12 
die Bleche 3 und 4 durchschla^en hat, wobei das untere 
Blech 4 starker durchgewolbt wird als ein Oder mehrere 
daraufliegende. Nach diesem DurchschieBen des Bolzenkopf es 11 
wird der Zapfen 13 gepackt und damit d r SohuBnietbolzen 1 
abgebremst und angehalten. Wahrenddessen fed rn die Lochkan- 
ten 3 1 und insbesondere 41 etwas zuriick, sodaB die Looher 
32 bzw. 42 etwas kleiner werden, der Bolzenkopf 11 deshalb 
beir an3chlieflend erf olgendea Zuruckziehen ^5. 
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riickwarti£,en Kante 14 nach Art eines Widerhakens die Loch- 
kante 41 packt und somit das Blech 4 gegen das Blech 3 
zieht. In diesem verspannten Zustand wird nun der GchlieB- 


des Za^fons 13 von dem nicht dnrgestell ten Montagewerkzeug 
verpreBt und der Zapfen 13 auf diese Y/eise f est?ehalten« 
AnschlieBend reiBt der Zipfen 1 3 an der Sollbruchstelle Uf tk 
ab und die Verbindung ist fertig. Der fertige Zustand ist in 
Figur 3 dargeatell t. 

Pigur 4 zeigt im Querschnitt ein zweites Ausf uhrungsbeispiel , 
besteh*nd aus dem SchuBnie tbolzen 1 f f der Hiilse 2 ! und den 
Blechen 3 ' und 4 1 • 

In Figur 5 ist dargestellt, wie der die Hiilse 2 1 tragende 

SohuBnie tbolzen 1' mit seinem Bolzenkof 11 1 mit der geharteten 

Spitze 12 1 die Bleche 3 1 iindT^una die' Hiilse 2', deren 

Durchmesser etwas kleiner ist ala der entsteher;de Loch-0, 

mit eingefiihrt hat, bis die H'ilse 2' an ihrem Ansatz 21 ? 

vom Blech 3* festgehalten wird. Der Zapfen 13* wird ttuch 

bei dieaem Ausfiihrungsbei spiel gepackt und abgebremat und 

d&nn -zuruckgezogen. Da hierbei die Hiilse 2 1 von dea nicht 

dargestell ten Montagewerkzeug festgehalten wird. faltet 

sie sich an ihrem Schaft 22' zusammen und bildet einen 

Wulat 23' , der die Wirkung eines SchlieBkopf es einer her- 

kSwalichea Ifietverbindung beeit^t, dae Blech 4 1 g£«<» 

Blech 3 1 apannt. Anachlieflend wird wiederum von dein nicht 

dargeatellten Hontagewerkzeug der Ansatz 21 • der Hiilse 2' 

ua den geriff Iten Oder ringformig gekerbt n Teil 14* dee 

Zapfena 13 1 verpreBt und der Zapfen 13 f diese Weis 

f etgehaltea. Dann reiBt der Zapfen 13' ebenfalla an d r 
Sollbruchstelle ab und auoh diese Verbindung ist fertig. 

darg atellt in Pigur 6. _<J_ 


ring 2 um den geriffelten bzw. ringformig gekerbten Teil Mr'^ 
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In den Figuren 7 bis 9 ist in ^uerschni tten ein drittea 
Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, wie es fur hoch b anapruchte 
Verbindungen besonders geeignet ist. 

Figur 7 zeigt vor dem iSchuB die Telle der Verbindung, 
beatehend aus dem SchuBnie tbolzen 1", der Hulae 2", den 
Blechen 3" und 4" und dem Nippel 5 . 

In Figur 8 ist dargestellt, wie der Bolzenkopf 11" mit der 
geharteten Spitze 12" die Bleche 5" und 4 n durchsohlagen hat 
und den Nippel 5 sowie die Hiilse 2" eingefiihrt hat. Bei dem 
auf das DurchschieBen und Abbremaen des SchuBnie tbolzens 1 11 
erfolgenden Zuruckziehen durch das nicht dargesteilte Montage- 
werkzeug wird die Hiilse 2" wiederum f es tgehal ten. Der Nippel 
5 wird dabei durch seine Schrage 51 , die an der Stirn- 
schrage 22" der Hiilse <:» abgleitet, aufgeweitet und iiber die 
Hiilse .2" gestiilpt, Dabei trifft er auf die Lochkante 41" und 
zieht Blech 4 TI gegen Blech 3". Auch bei dieaeni Ausfuhrungs- 
beispiel wird von dem Montagewerkzeug der Ansatz 21 11 der 
Hiilse 2" festgehalten und nach dem Festziehen urn den geriffel- 
ten bzw. ringfdrmig gekerbten Teil des Zapfens 13" ver- 

preBt. Sodann reiBt der Zapfen 13" an der Sollbruchstelle Vj* 
ab und die Verbindung ist fertig, wie in Figur 9 gezeigt. 

ffird der Zapfen 13, 13* Oder 13 n i» Teil 14, 14' oder 14" 
statt mit ringformigen Kerben oder fchnlicher Oberflachen- 
formgebung mit Gewinde vereehen, ao kann erf orderlichenf alia 
die Verbindung durch Drehen des SchlitBringee geloat warden. 
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2^HietTerbindungselement zur Heratellung einer Nietver- 
bindung zwischen zwei Oder mehreren Blechen (3> 4) 
deren Riickseite zumindest teilweise unzugLLnglich ist, 
zixr Verwendung ia an sich bekannten SchuBmontagever- 
fahren, dadurch gekennzeichnet, daB , das Nietrerbindungs- 
element zusammengese tzt ist aus einem Nietbolzen (1) S " 
der aus einem Kopf (11) mit geharteter Spitze (12) 
und einem Schaft (13) mit teilweise geriffelter bzw. 
ringformig gekerbter (15) oder ahnlich geformter Ober- 
flache bestaht, sowie aus mindestens einem den Schaft (13) 
umsohlieBenden SchlieBring (3) oder einer SchlieBhtilse 
(2») und evtl. weiteren den Schaft (13) umschlieBenden 
Bestandteilen (5) * 

2. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die in EinschuBrichtung gesehen ruckwartige 
Kante (10) des Kopfes (11) scharfkantig ist bzw. Zacken 
tragt, die zum Greifen des riickgef ederten Lochrandes (42) 
scharfkantig ausgebildet sind. 

3. Verbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekann- 

Jinsatz , 

zeichnet, daB der SchlieBring (3") als^eine mit kegeli- 
gem Ende ausgefiihrte Hulse (2 M ) tragt, welches Ends 
von dem als Hohlkegel ausgefiihrten Ende eines Nipp Is 
(5) umgeben ist, der sich bei Zuruckziehen des Niet- 
bolzens (1) iiber die Httlse (2") weitet und Aufschiebt. 

A 0 888 4/ 0 2 3 8 _2 ' 
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4. Verbindungselement nach Anepruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Schliefihulse (2') nach Art der an 
sich als n Huck"-Blindniet bekannten SciilieShxilae 
ausgebildet 1st* 

5» Verbindungselement nach Anspruch 1-4» dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Nietbolzenschaf t (17) anstelle 
ringformiger Kerbtmg (15) ein Gewinde tragt. 
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